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TEST SAVOLLARI TO`PLAMI

1. Rejali ogohlantirish ta`mirlash sistemasiga kiradigan tadbirlar nimalardan iborat?
A) Texnik xizmat ko`rsatish;
B) Joriy ta`mirlash, o`rta ta`mirlash, kapital ta`mirlash;
C) Texnik xizmat ko`rsatish, joriy ta`mirlash, o`rta ta`mirlash, kapital ta`mirlash;
D) Texnik xizmat kursatish, kapital ta`mirlash.
2. Texnik xizmat ko`rsatish davriyligi deb nimaga aytiladi?
A) Ikki ketma-ket o`tkazilgan texnik xizmat ko`rsatish orasidagi vaqt;
B) Mashinaning ikki ta`miri orasidagi vaqt;
C) Ikki kapital ta`mir orasidagi vaqt;
D) Ikki o`rta ta`mir orasidagi vaqt;
3. Ta`mirlash davri deb nimaga aytiladi?
A) Ikki ketma-ket utkazilgan texnik xizmat ko`rsatish orasidagi vaqt;
B) Ikki o`rta ta`mir orasidagi vaqt;
C) Ikki kapital ta`mir orasidagi vaqt;
D) Mashinaning ikki ta`miri orasidagi vaqt;
4. Ta`mirlashning qanday usullari mavjud?
A) Individual, qismli va ketma-ket qismli;
B) Individual, ketma-ket kismli va agregat;
C) Individual, qismli va agregat;
D)Individual, qismli, ketma-ket qismli va agregat;
5. Bolt, vint, shpil’ka, gayka va shaybalar sezilarli yeyilganda nima qilinadi?
A) Ta`mirlanadi;
B)  Almashtiriladi;
C) Bolt va gayka almashtiriladi, qolganlari ta`mirlanadi;
D) Vint almashtiriladi, qolganlari ta`mirlanadi;

6. Ajralmaydigan podshipniklarda oraliq (zazor) qiymati nima bilan o`lchanadi?
A) Shangentsirkul’;
B)  Lineyka;
C) Shup;
D) Skoba;
7. Tebranish podshipniklari nima yordamida ajratiladi?
A) Ajratgich (s`yomnik);
B) Bolta;
C) Domkrat;
D) Tal’;
8. Ta`mirlangan val qanday talablarga javob berishi lozim?
A) Val urishi 1000 mm ga 0,02 .... 0,06 mm. dan oshmasligi, val bo`ynida egri - bugrilik bo`lmasligi, bo`yin yuzasining qattiqligi HRC 45 - 56;
B) Val urishi 1000 mm ga 0,03 .... 0,07 mm. dan oshmasligi, val bo`ynida egri - bugrilik bo`lmasligi, bo`yin yuzasining qattiqligi HRC 45 - 56;
C) Val urishi 1000 mm ga 0,02 .... 0,06 mm. dan oshmasligi, val bo`ynida egri - bugrilik bo`lmasligi, bo`yin yuzasining qattiqligi HRC 50 - 60;
D) Val urishi 1000 mm ga 0,05 .... 0,09 mm. dan oshmasligi, val bo`ynida egri - bugrilik bo`lmasligi, bo`yin yuzasining qattiqligi HRC 45 – 56.
9. Mashina chidamliligi nima?
A) Kafolat berilgan muddatgacha mashinaning ish qobiliyatini saqlash xususiyati;
B) Joriy va kapital orasidagi vaqt;
C) Ishlatish davrining chegaraviy muddati;
D) Chegara holatigacha ishning kalendar muddati;
10. Jihozning ish qobiliyati nima?
A) Jihoz bajargan ishlarning hajmi yoki davom etish vaqti;
B) Jihozni texnik shartlar va DStga belgilangan talab bo`yicha o`z funktsiyasini bajarish holati;
C) Ishlatish davrining chegaralangan muddati;
D)  Buzilmasdan ishlash xossasi.
11. Mutloq yeyilish nima?
A) Yeyilish hajdaqiqaing bajaradigan ishga nisbati;
B) Materialning yeyilishga qarshilik ko`rsatishi;
C) Detal hajdaqiqaing, o`lchamlarining va vaznining o`zgarishi;
D)  Detalning ishqalanish ta`sirida yeyilishi.
12. Yeyilish tezligi nima?
A) Yeyilish hajdaqiqaing bajaradigan ishga nisbati;
B) Materialning yeyilishga qarshilik ko`rsatishi;
C) Detal hajdaqiqaing, o`lchamlarining va vaznining o`zgarishi;
D) Yeyilish hajdaqiqaing u sodir bo`lgan vaqtga nisbati.
13. Yeyilish jadalligi nima?
A) Yeyilish hajdaqiqaing bajaradigan ishga nisbati;
B) Materialning yeyilishga qarshilik ko`rsatishi;
C) Detal hajdaqiqaing, o`lchamlarining va vaznining o`zgarishi;
D) Yeyilish hajdaqiqaing u sodir bo`lgan vaqtga nisbati.
14. Yeyilishga turg’unlik  nima? 
A) Yeyilish hajdaqiqaing bajaradigan ishga nisbati;
B) Detal materialning eyilishga qarshilik ko`rsatishi;
C) Detal hajdaqiqaing, o`lchamlarining va vaznining o`zgarishi;
D)  Detalning ishqalanish ta`sirida yeyilishi.
15. Yeyilishning kelib chiqish sabablariga ko`ra qaysi turlari bor?
A) Termik, avariyali;
B) Mexanik, termik;
C) Avariyali, kimyoviy, mexanik;
D)  Mexanik, termik, kimyoviy, avariyali.
16. Detal va tugunlarni moylash qurilmasi
 A) Domkrat;
B) Pressmaslyonka;
C) Pressforma;
D)  Lebyodka;
17. Moylash materialining qovushqoqligi oshgan sari uning harakatchanligi .......
A) oshadi;
B) kamayadi;
C) tezlashadi;
D)  o`zgarmaydi;
18. Moyning qotib qolish harorati deb uni probirkaga solib 45 0 ag’darganda ….... o`z holatinini o`zgarmasdan oqib tushmaydigan holatidagi haroratiga aytiladi.
A) 0,5 daqiqa;
B) 1 daqiqa;
C) 3 daqiqa;
D)  5 daqiqa;
19. Detallarni nuqsonini aniqlashning ob`ektiv usulariga ….......... kiradi.
A) kerosin sinama, mikrometraj, magnitli defektoskopiya
B) ko`zdan kechirish;
C) siypalash, o`lchash;
D) taqillatib ko`rish;
20. Nosozlik nima?
A) Mashinaning DSt va texnik shartlarining birini va bir nechtasini bajarmaslik holati;
B) Mashina DSt  shartlarini bajarmaslik holati;
C) Mashina texnik shartlarini bajarmaslik holati;
D) Mashina ishdan chiqish holati
21. Podshipniklardagi suyuq moylarni almashtirish davriyligi qancha?
A) Har 1 oyda 1 marta;
B) Har 1,5  oyda 1 marta
C) Har 2 oyda 1 marta
D) Har 3 oyda 1 marta
22. Detallarni ichki va tashqi diametrini o`lchaydigan asbob.
A) Shtangentsirkul’;
B) Mikrometr;
C)Nutromer;
D) Viskozimetr;
23. Detallarning zahira normasi (dona) quyidagicha aniqlanadi:    
	

A) 	

B) 	 

C)	

 D)
24. Sementatsiya qanaqa jarayon?	 
A) Detallarni pechlarda toblash jarayoni;	
B) Detallarni lazer nuri bilan mustahkamlash;	
C) Katta harorat ostida karbyurizatordagi uglerod detal sirt yuzasidagi qatlamga diffuziyalanib 1-1,2 mm qalinlikdagi yuza hosil qiladigan jarayon;	 
D) Metall quyish jarayoni.
25. Moyning muhim xossalaridan biri -  kinematik qovushqoqlik  koeffitsienti νt  (m2/s) qanday hisoblanadi? 	 

A) 	

B) 	

C) 	

D) 


26. Ishqalanayotgan sirtlarni moylash asosan qaysi maqsadlarda amalga oshiriladi?	 
A) Ishqalanish natijasida yo`qoladigan energiyani tejash hamda yeyilish jadalligi va tezligini kamaytirish;	 
B) Sirtlarni chirish (korroziya)dan, xastaliklar va darz ketishdan himoyalash;	 
C) Ushbu sirtlarni isib ketishini oldini olish (moy o`ziga issiqlikni qabul qilib olish  evaziga);	
D) Hamma javoblar to’g’ri.

TEST JAVOBLARI
1A, 2A, 3C, 4D, 5B, 6C, 7A, 8A, 9A, 10B, 11C, 12D, 13A, 14B, 15D, 16B, 17B, 18B, 19A, 20A, 21A, 22A, 23A, 24C, 25C, 26D
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