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TEST SAVOLLARI TO`PLAMI

1. Reduktor va elektrodvigatellarni o`rnatishda ular vallari o`qlarining ruxsat etilgan parallel siljishi ........... bo`lishi kerak.
A)  0,5 mm
B)  0,7 mm
C)  0,2 mm
D)  1 mm.
2. Texnologik truboprovodlarga tayanchlari orasidagi masofani L aniqlash formulasi:

A)	

B)  	

C)	

D)
 3. Asosiy magistral quvurlar diametri ..... dan kam bo`lmasligi kerak
A) 100 mm          
B)  50 mm            
C)  150 mm            
 D )  40 mm         
4.  Quvurlarni montaj qilishda qiyshiqlik ko`rsatgichi  uchastka uzunligining ….... % tashkil qilishi kerak
A)  1-5 %    
B)  5 – 10 %    
C)  15 - 20 %    
D )  5 – 7 %    


5. Flanetsli birikmalarni montaj qilishda flanetslarning ishchi yuzasi tekisligi truba o`qiga nisbatan ….. burchak ostida bo`lishi kerak.
A)  45 o       
 B)  90 o    
C)  75 o    
D )  30 o  
6. Texnologik quvurlardan ..... transportlanadi.	
A) bug`;            	
B) issiq suv;
C)  tayyor mahsulot;
D) siqilgan havo.  
7. Texnologik quvurlar   ......... tayyorlanadi.	
A) zanglamaydigan po`latdan;         	
B) ruxdan;    	 
C) uglerodli po`latdan;        	
D) cho`yandan. 
8. Quvurlar nima maqsadda issiqlik izolyatsiya qilinadi?	
A) korroziyadan saqlash;                                               	
B) ishchi-xodimlarni termik himoyalash uchun;           	
C) issiqlik va sovuqlikni tejash	
D)  hamma javoblar to`g`ri
9. Plastmassali quvurlarni mustahkamlikka tekshirish ularni payvandlashdan keyin ….... soat o`tgandan keyin o`tkaziladi.	
A)24;             	 
B)18;                	
C)14;                   	 
D)12.        
10. Po`latdan yasalgan quvurlar ishchi bosimi 0,5 MPa bo`lsa, qanaqa bosim ostida mustahkamlikda sinovdan o`tkazish lozim?	
A) 2P                 	
B) 3P               	
C) 2,5 P                 	
D) 1,5 P                      
11. Rangli metall va qorishmalardan yasalgan quvurlarni qanaqa bosim ostida mustahkamlikda sinovdan o`tkazish lozim?	 
A)3P;               	
D)2,5P;          	
C)2P;                     	
D)1,25P                           
12. Gidravlik va pnevmatik sinovlar po`lat quvurlar uchun qancha vaqt ichida olib boriladi?	
A)5 daqiqa;         	
B)10 daqiqa;         	
C)15 daqiqa;         	
D)20 daqiqa.      
13. Gidravlik va pnevmatik sinovlar shisha quvurlar uchun qancha vaqt ichida olib boriladi?	
A)35 daqiqa;        	
B) 30 daqiqa;         	
C)25 daqiqa;       	 
D)20 daqiqa   
14.  Reduktor va elektrodvigatel vallarning qiyshiqlik darajasi qancha bo`lishi ruxsat etiladi?	
A) b=0,4  mm;           	 
B) b=0,3  mm;            	
C)  b=0,1  mm;         	
 D) b=0,2 mm.



15. Markazdan qochma nasoslarni o`rnatish va sozlash ketma-ketligi qanday?	 
A) 1.Nasosni fundament yoki maydonchaga qo`yish; 2. Nasosni reviziyalash; 3. Nasosning gorizontallik holatini tekshirish; 4. Nasosning fundament plitasiga tsementli eritma quyish; 5. Nasosni sinab ko`rish .	
B) 1.Nasosni fundament yoki maydonchaga qo`yish;  2. Nasosning fundament plitasiga tsementli eritma quyish;  3. Nasosning gorizontallik holatini tekshirish;  4. Nasosni reviziyalash; 5. Nasosni ishga tushirish.	
C) 1.Nasosning fundament plitasiga tsementli eritma quyish; 2. Nasosning gorizontallik holatini tekshirish;  3. Nasosni reviziyalash;  4. Nasosni sinab ko`rish va ishga tushirish.	
D) 1. Nasosni fundament yoki maydonchaga qo`yish; 2. Nasosning gorizontallik holatini tekshirish; 3. Nasosning fundament plitasiga tsementli eritma quyish; 4. Nasosni reviziyalash; 5. Nasosni sinab ko`rish va ishga tushirish.
16.	Montaj qilingan nasos qaysi texnik talablarga javob berishi kerak?		
A) Ish paytida vibratsiya va begona shovqin bo`lmasligi; nasos rotori yuritmadan qaraganda soat strelkasiga qarshi aylanishi va normal holatda salnik 1 daqiqautda 15-20 tomchi suyuqlik o`tkazishi kerak.		
B) Ish paytida vibratsiya va begona shovqin bo`lmasligi; nasos rotori yuritmadan qaraganda soat strelkasi bo`ylab aylanishi va normal holatda salnik 1 daqiqautda 30-40 tomchi suyuqlik o`tkazishi kerak.		
C) Ish paytida vibratsiya va begona shovqin bo`lmasligi; nasos rotori yuritmadan qaraganda soat strel kasiga qarshi aylanishi va normal holatda salnik suyuqlik o`tkazmasligi kerak.	
D) Ish paytida vibratsiya va begona shovqin bo`lmasligi; nasos rotori yuritmadan qaraganda soat strelkasiga qarshi aylanishi va normal holatda salnik 1 daqiqautda 40-50 tomchi suyuqlik o`tkazishi kerak.


17. Havo haydovchi kompressorni montaj qilish tartibi qanday?	
A) 1. Rama-resiverni fundamentga o`rnatish. 2. Kompressorni fundamentga o`rnag`tish. 3. Elektrodvigatel vali va kompressor maxovigi o`qdoshligini rostlash. 4. Elektrodvigatelni fundamentga qotirish. 5. Kompressorni salt va bosim ostida sinovdan o`tkazish	
B) 1. Rama-resiverni fundamentga o`rnatish. 2. Elektrodvigatel vali va kompressor maxovigi o`qdoshligini rostlash. 3. Kompressorni fundamentga o`rg`natish.. 4. Kompressorni salt va bosim ostida sinovdan o`tkazish5. Elektrodvigatelni fundamentga qotirish. 	
C) 1. Rama-resiverni fundamentga o`rnatish. 2. Elektrodvigatelni fundamentga qotirish.3. Kompressorni salt va bosim ostida sinovdan o`tkazish 4. Elektrodvigatel vali va kompressor maxovigi o`qdoshligini rostlash.. 5. Kompressorni fundamentga o`rnag`tish 	
D) 1. Rama-resiverni fundamentga o`rnatish. 2. Kompressorni fundamentga o`rnag`tish. 3. Elektrodvigatel vali va kompressor maxovigi o`qdoshligini rostlash. 4. Kompressorni salt va bosim ostida sinovdan o`tkazish 5. Elektrodvigatelni fundamentga qotirish. 
18.	Kompressor montajdan keyin qaysi texnik talablarga javob berishi kerak?		
A)  Ish paytida begona shovqin bo`lmasligi; podshipniklar isib ketmasligi; shatun quyi qismi va pog`onali val bo`yinchasi orasidagi oraliq 0,03-0,06 mm; moylash sistemasidagi bosim 0,1-0,15 MPa bo`lishi kerak.		
B) Ish paytida begona shovqin bo`lmasligi; podshipniklar isib ketmasligi; shatun quyi qismi va pog`onali val bo`yinchasi orasidagi oraliq 0,1-0,2 mm; moylash sistemasidagi bosim 0,2-0,25 MPa bo`lishi kerak.		
C) Ish paytida begona shovqin bo`lmasligi; podshipniklar isib ketmasligi; shatun quyi qismi va pog`onali val bo`yinchasi orasidagi oraliq 0,2-0,3 mm;  moylash sistemasidagi bosim 0,3-0,35 MPa bo`lishi kerak.		
D) Ish paytida begona shovqin bo`lmasligi; podshipniklar isib ketmasligi; shatun quyi qismi va pog`onali val bo`yinchasi orasidagi oraliq 0,03-0,06 mm; moylash sistemasidagi bosim 0,4-0,45 MPa bo`lishi kerak.
19.	Markazdan qochma ventilyator montaj qilish tartibi qanday?A) 1. Korpus qotiriladi va ventilyator sinovdan o`tkaziladi.. 2. Ventilyator joyiga qo`yiladi va gorizontallik holati rostlanadi. 3. Ishchi g`ildirakning balansirovkasi tekshiriladi. 4. Ventilyator montaj chiziqlari belgilanadi	
B) 1. Ventilyator montaj chiziqlari belgilanadi. 2. G`ilofning to`g`ri joylashganligi tekshiriladi. 3 Ishchi g`ildirakning balansirovkasi tekshiriladi. 4. Ventilyator joyiga qo`yiladi va gorizontallik holati rostlanadi. 5. Korpus qotiriladi va ventilyator sinovdan o`tkaziladi. 	
C) 1. Ventilyator yuviladi. 2. Ventilyator joyiga qo`yiladi va gorizontallik holati rostlanadi. 3.  G`ilofning to`g`ri joylashganligi tekshiriladi. 4. Ishchi g`ildirakning balansirovkasi tekshiriladi.  5. Korpus qotiriladi va ventilyator sinovdan o`tkaziladi. D) 1. Ventilyator sinovdan o’tkaziladi. 2. Ishchi g`ildirakning balansirovkasi tekshiriladi. 3. G`ilofning to`g`ri joylashganligi tekshiriladi. 4. Ventilyator joyiga qo`yiladi va gorizontallik holati rostlanadi. 5. Korpus qotiriladi. 
20.	Montajdan chiqqan ventilyator qaysi talablarga javob berishi kerak?		
A) Ventilyator bir maromda, turkisiz va begona shovqinsiz ishlashi kerak, havo so`radigan joyida 35x40 mm teshikli metall setka bo`lishi kerak.		
B) Ventilyator bir maromda, turkisiz va begona shovqinsiz ishlashi kerak, g`ilofning ichki yuzasi tekis, qavariqsiz bo`lishi kerak.		
C) Ventilyator bir maromda, turkisiz va begona shovqinsiz ishlashi kerak, havo so`radigan joyiga 25x30 mm teshikli metall setka bo`lishi, g`ilofning ichki yuzasi tekis, qavariqsiz bo`lishi kerak.		
D) Ventilyator bir maromda, turkisiz va begona shovqinsiz ishlashi kerak, havo so`radigan joyiga 65x90 mm teshikli metall setka bo`lishi, g`ilofning ichki yuzasi tekis, qavariqsiz bo`lishi kerak.
21. Nasosning gorizontallik holatidan og`ishi 1m masofada qancha bo`lishi kerak?	
A) 0,2 mm;   	
B) 0,15 mm;  	
*C) 0,1 mm;  	
D) 0,25 mm        
22. Noriyalarni ishlatish natijasida qaysi qismlari yeyiladi?	
A) Noriya trubalari, bosh va boshmoq qismi, lenta va zanjir, baraban va yulduzchalar, shnek;	
B) Noriya trubasi va podshipniklar, lenta va zanjir, baraban va yulduzchalar, cho`michlar, shnek;	
C) Noriya trubasi va podshipniklar,  bosh va boshmoq qismi,  baraban va yulduzchalar, cho`michlar, shnek;	
D)* Noriya trubasi va podshipniklar, bosh va boshmoq qismi, lenta va zanjir, baraban va yulduzchalar, cho`michlar.
23. Markazdan qochma ventilyatorni o`rnatganda gorizontallik holati ……….. aniqlikda bo`lishi kerak.	
A) 1 m uzunlikda 0,03 mm;     	
B) 1 m uzunlikda 0,05 mm;       	
C) 1 m uzunlikda 0,1 mm;      	
D) 1 m uzunlikda 0,2 mm
24. Kompressor karterini kerosin bilan yuvib, qish paytida ……….. moyi solinadi.  
A) И-20;                   	
B) И-40;                           	
C) УС-20;               	
D) K-12.
25.  Zanjirning osilish darajasi  zanjirli uzatma o`qlararo masofasining  ……. ga teng	
A) 1 %;                   	
B) 2 %;               	 
C) 3 %;                    	
 D) 4% 

 TEST JAVOBLARI
1C, 2A, 3B, 4A, 5B, 6C, 7A, 8D, 9A, 10D, 11D, 12A, 13D, 14C, 15D, 16A, 17A, 18A, 19B, 20C, 21C, 22D, 23C, 24D, 25B
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