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Dizеllаrdа yonuvchi аrаlаshmа bеvоsitа Tsilindrdа Yonish 

bоshlаnish оldidаn hоsil bo’lаdi vа kаmYerаdа аlаngа pаydо 

bo’lgаndаn kеyin hаm bu jаrаon dаvоm etаdi. Bundа Yonilg’i 

zаrrаli to’g’rdаn to’g’ri rеаkg’iyа sоhаsigа tushib u Yerdа hаvо 

kislоrоdi bilаn аrаlаshаdi. Rеаkg’iyа sоhаsidа yuqоri hаrоrаtli 

аlаngа mаvjud bo’lgаndа kimyoviy jаrаonlаr judа tеzlik bilаn 

kеchаdi vа yonlg’ining Yonish tеzligini qа’tiy chеklаb qo’ymаydi. 

Uning tеzligini Yonilg’ining hаvо bilаn diffuziоn аrаlаshuvа 

chеklаydi vа rоstlаb turаdi. Shu sаbаbli gаz turbinаli dvigаtеllаr, 

bug’ qоzоn qurilmаlаri, gаz gоrеlkаlаri vа bоshqа qurilmаlаrning 

Yonish kаmYerаlаridа hаm qo’lаnilаdigаn Yonishning bu turi 

diffuziоn Yonish dеb аtаlаdi.
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Diffuziоn Yonish qаtоr o’zigа хоs хussusiyаtаlri bilаn оldindаn 

аrаlаshtirilgаn bir jinsli аrаlаshmаlаrning Yonishidаn fаrq qilаdi. 

Аgаr rеаkg’iyа sохаsigа Yonilg’i vа оksidlоvchi mоddа аlоhidа 

berilsа Yonish sоhаsi birmunchа quyuq аrаlаshmа (dizеl Yonilg’isi 

vа bеnzin uchun =0,85...0,92) hоsil bo’lаdigаn jоydа jоylаshаdi.

Аgаr Yonilg’ining yoki оksidlоvchi mоddаning berilishi fаzа 

bo’yichа hаr хil vа vаqt bo’yichа turlichа bo’lsа, аlаngа qo’lаmi 

mоs rаvishdа o’zgаrаdi, kоng’еntrаg’iyаsi eng mаqbul bo’lgаn 

sоhаdа аvtоmаtik tаrzdа bаrqаrоrlаshаdi. Аgаr suyuq Yonilg’i 

Yonish sоhаsigа to’zitilgаn hоldа berilsа, bug’lаnаyotgаn 

tоmchilаr аtrоfidа bug’ pаrdаsining tаshqi tоmоnidа, yа’ni Yonilg’i 

vа hаvо kerаkli miqdоrdа to’plаnаdigаn jоydа аlаngаning 

mаhаlliy qo’lаmlаri yuzаgа kеlаdi.
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Hаvоdа tоmchilаr miqdоri judа zich bo’lgаndа ulаr аlаngаning umumiy 

qo’lаmi bilаn qurshаlаdi. Kichiq diаmеtrli (40 mkm dаn kichiq) 

tоmchilаrning Yonishi bir jinsli аrаlаshmаning Yonishidаn kаm fаrq qilаdi, 

birоq аlаngа qo’lаmi аnchаginа turg’un bo’lаdi, chunki bu hоldа hаmmа 

vаqt rеаgеntlаr kоng’еntrаg’iyаlаrining Yonishi uchun eng mаqbul 

bo’lgаn sоhа vа хаmishа rеаkg’iyаlаr kаttа tеzlikdа kеchаdigаn yuqоri 

hаrоrаtli sоха hаm (4) Yonish jаrаoni buzilmаgаn hоldа ishlаy оlаdi.

Shu bilаn bir qаtоrdа diffuziоn Yonish dizеllаrdа ko’p uchrаydigаn sаlbiy 

хоdisа ishlаtilgаn gаzlаrnning tutаshigа sаbаb bo’lishi hаm mumkin. 

Yonilg’i Yonish kаmYerаsidа nоtеkis tаqsimlаngаndа аyniqsа аgаr 

nisbаtаn kаttа o’lchаmli (100 mkm vа undаn kаttа) tоmchilаr mаvjud 

bo’lsа, Yonilg’i zаrrаli аlаngаning bаrqаrоr mаvjud sоhаsigа tushib, hаvо 

еtishmоvchiligi (0,3...0,35)dа krеking хоdisаsigа uchrаydi, yа’ni 

mоlеkulаlаri pаrchаlаnib qаttiq uglYerоd yuzаgа kеlаdi. UglYerоd zаrrаli 

оg’ir uglеvоdоrоdlаr ishtirоkidа yirikrоq (iаhminаn 300 mkm) zаrrаlаrgа 

аylаnib, jаrаonning kеyingi bоsqichlаridа Yonishgа ulgurmаydi vа qurum 

(qоrа tutunning tаrkibiy qismi) hоsil bo’lаdi.
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Dizellarda yonilg’i tez va to’la yonishi kerak. Bu esa yonilg’i 

aralashmasining tayyorlanish sifatiga bog’liq. Katta yuklamalarda, ya’ni α

ning kichik qiymatlarida, katta tezlik rejimlarida aralashma sifatiga yuqori 

talab qo’yiladi .

Dizelda yonuvchi aralashma siqish jarayonining oxirida, silindr ichida 

hosil qilinadi. Karbyuratorli dvigatellardan farkli dizelda aralashma hosil 

qilish uchun ajratilgan vaqt juda cheklangan bo’lib, 0,01...0,02 sekundni 

tashkil qiladi. Dizelda yonilg’i purkash porshen yu.ch.n.ga bir necha 

daraja yetmasidan boshlanadi. Alangalanishning kechikish davriga teng 

vaqg ichida silindrga yonilg’ining faqat bir qismi tushadi. 

Katta yuklamalarda eca yonilgini purkash yonish jarayoni boshlangandan 

keyin ham davom etadi. Bu holda aralashma hosil qilish kiyinlashadi. 

Shu sababli dizellarda purkashga ajratilgan vaqt juda cheklangan bo’lib, 

tirsakli valning 15...30° burilishiga to’g’ri keladi. Yonish jarayoni yaxshi 

rivojlanishi uchun kameradagi havoning harakat tezligi nisbatan katta 

bo’lishi va purkalayotgan yonilg’i zarralari kameraning hamma hajmi 

bo’ylab tekis taqsimlanishi lozim. Yonilg’ini purkash, ya’ni mayda 

zarrachalarga to’zitish va yonuvchi aralashma hosil qilish usuli yonilg’i 

berish apparaturasiga hamda yonish kamerasiga ko’p jihatdan bog’liq.
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Avtomobil va traktor dizellarida ikki xil yonish kameralari qo’llaniladi: 

ajratilmagan (bir bo’shliqli) va ajratilgan (ikki bo’shliqli). Ajratilmagan 

kameralar asosan porshenda, ajratilgan kameralarning bir qismi 

porshenda, qolgan qismi silindr kallagida joylashgan bo’ladi.

Ajratilmagan yonish kameralari sifatida porshen tubida joylashgan 

kamera va silindr kallagi hamda porshen tubi tekisligi orasiga joylashgan 

hajm xizmat qiladi. Bunday kameralarda yonuvchi aralashma hosil 

qilishning hajmiy, hajmiy-pardali va pardali usullari mavjud. 

Yonuvchi aralashmani hajmiy usulda tayyorlash (3-rasm). Yonuvchi 

aralashma kameraning butun hajmida hosil qilinadi. Bunday kameralarda 

siqilgan havoning harorati kamera devorlari haroratidan ancha yuqori 

bo’ladi. Yonilg’i nisbatan «sovuq» kamera devorlariga urilganda yonish 

jarayoni yomonlashadi, qurum hosil bo’ladi va dizel tutun chiqarib 

ishlaydi.
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3-rasm. Hajmiy yonuvchi aralashma hosil qiluvchi kamerasi bor

dizelning yonish kameralari:

a-YaAZ-204, 206; b-D-12A: v-DB-67; g-Kammins V-6-140
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Bunday kameralarning shakli va o’lchami forsunkaning purkagichidan

chiqayotgan yonilg’i to’zonining uzunligi va konusiga mos bo’lishi shart. 

Forsunka silindr o’qi bo’ylab o’rnatilgan dizellarda, yonilg’i uning

soplosidagi kichik (dc=0,15 mm) teshiklardan purkaladi, soplo teshiklari

5...11 ta bo’lishi mumkin va ular aylana bo’ylab tekis joylashadi.

O’z-o’zidan alangalanish yonilg’i to’zonlarining chekkalaridan boshlanadi, 

chunki u yorda mayda zarrachalar ko’p bo’ladi va alangalanish uchun

kerakli konsentratsiyada yonuvchi aralashma hosil bo’ladi. Bu aralashma

issiqlik ta’sirida yona boshlaydi. So’ngra alanga butun to’zonni qamrab

oladi va kameraning chekka qismlariga ham tez tarqaladi, Yonuvchi

aralashma hosil qilishda, asosan, yonilg’i to’zonining kinetik

energiyasidan va qisman siqilgan havoning energiyasidan foydalaniladi. 

Bunday kameralarning diametri katta bo’lganligi sababli havoning

harakat teeligi kichik bo’ladi. Shuning uchun yonilg’ini purkash bosimi

katta (100,0...140,0 MPa) bo’lishi kerak. Bunday katta bosim nasos-

forsunkada hosil bo’ladi. 
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Hajmiy-pardali yonuvchi aralashma hosil qilish. Bunda ham yonilg’i 

kameraming barcha hajmiga purkaladi. Kamera devorlariga parda 

shaklida qoplanadigan yonilg’ining miqdori kamera bo’g’zining 

diametriga, yonilg’i uzatish apparaturasining ko’rsatkichlariga (purkash 

bosimi, soplo teshiklarining diametri), kameradagi havoning zichligi va 

tezligiga, purkagichning kameraga nisbatan joylashishiga qarab turlicha 

bo’ladi. Bundan tashqari, dvigatelning turli yuklama va tezlik rejimlariga 

qarab ham kamera devorlariga qoplanayotgan yonnlg’ining miqdori 

o’zgaradi. Avtotraktor dizellarila shunday rejimlar (kichik yuklamalar va 

kichik aylanishlar chastotasi) ham bo’ladiki, bunda purkalgan yonilg’i 

kamera devorlariga yetib bormaydi va kamera hajmida to’planadi (bu 

holda yonilg’i pardasi hosil bo’lmaydi). Bunday sharoitlarda yonish 

jarayoni yuqorida keltirilgan hajmiy aralashma hosil qilish usulidagidek 

bo’ladi. Bu guruh dizellarga katta yuklamalarda yonilg’ining ma’lum qismi 

kamera devorlariga tushadigan kameralar turkumi kiradi. Lekin bunday 

kameralarda pardali aralashma hosil qilish usulidagi kabi parda hosil 

qilish uchun maxsus sharoitlar yaratilmaydi. Bu tipdagi kameralar 4-

rasm, a, ye da ko’rsatilgan.
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4-rasm. Hajmiy-pardali yonuvchi aralashma hosil qiluvchi dizelning yonish kameralari:

a-YaMZ-237. 238 dizellarida; b-YaMZ-740, 741 dizellarida; 

v-D37M dizelida; g-YaMZ-810 dizellarida; d-SNIDI kamerasi; ye-Zaurer dizelida.
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Purkagich teshiklarining soni 3...5 ta bo’ladi. Purkalayoggan yonilg’ining

porshen bilan kallak orasidagi tirqishga tushishi maksatga muvofik emas, 

chunki bu holda yonish jarayoni hamda siklda issiqlikdan foydalanish

yomonlashadi. Yonuvchi aralashma hosil qilish uchun yonilg’i va havo

zaryadining o’zaro ta’siridan foydalaniladi. Bu guruh dizellarida silindr o’qi

bo’ylab hosil bo’ladigan havoning aylanma harakatidan foydalaniladi. 

Bunday harakat kiritish taktika tashkil qilinadi hamda siqish va yonish

jarayonlarida saqlanib qoladi. Kamera bo’g’zining diametri silindr

diametridan kichik bo’lgani uchun porshen siqish jarayonida yu.ch.n.ga 

harakat qilganda zaryad silindr va porshen oralig’idan yonish kamerasiga

oqib o’tadi. Porshen yu.ch.n.ga yaqinlashishi bilan oqib o’tish tezligi osha 

boshlaydi va yu.ch.n.ga 8...15° qolganda yuqori (25...35 m/s) tezlikka

erishadi. 
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Yonilg’i yonish kamerasiga forsunkadagi to’zitgich (purkagich) soplosi-

ning teshigi orqali yuqori bosim ostida purkaladi. Natijada yonilg’i mayda 

zarralarga parchalanib, yonilg’i to’zonini hosil qiladi. Purkalgan 

yonilg’ining to’zishi va to’zonning yonish kamerasiga kirishi yonilg’ining 

qovushoqligiga, sirt taranglik kuchiga, purkash bosimiga, soplo teshigi-

ning o’lchamlariga, shakliga va tayyorlanish sifatiga hamda siqilgan 

havoning purkash paytidagi harakat tezligiga bogliq.
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5-rasm. Purkalgan yonilg’i fakel (to’zon)ining sxemasi
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Purkagich teshiklarining soni 3...5 ta bo’ladi. Purkalayoggan yonilg’ining

porshen bilan kallak orasidagi tirqishga tushishi maksatga muvofik emas, 

chunki bu holda yonish jarayoni hamda siklda issiqlikdan foydalanish

yomonlashadi. Yonuvchi aralashma hosil qilish uchun yonilg’i va havo

zaryadining o’zaro ta’siridan foydalaniladi. Bu guruh dizellarida silindr o’qi

bo’ylab hosil bo’ladigan havoning aylanma harakatidan foydalaniladi. 

Bunday harakat kiritish taktika tashkil qilinadi hamda siqish va yonish

jarayonlarida saqlanib qoladi. Kamera bo’g’zining diametri silindr

diametridan kichik bo’lgani uchun porshen siqish jarayonida yu.ch.n.ga 

harakat qilganda zaryad silindr va porshen oralig’idan yonish kamerasiga

oqib o’tadi. Porshen yu.ch.n.ga yaqinlashishi bilan oqib o’tish tezligi osha 

boshlaydi va yu.ch.n.ga 8...15° qolganda yuqori (25...35 m/s) tezlikka
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